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FONTOS TUDNIVALOK

A FEG-SPIREC KN és KT hécserélk alkalmasak a legkiilénbézébb héhor-
dozd kbzegek hdcserélésére. Legnagyobb felhaszndlasi terlletliik a viz-viz
kbézegek hécseréje, hasznalati melegviz termelés és fiités.

A hécserél6k szerkezeti méretei viszonylag rendkivil kicsik. Alkalmazasi tarto-
manyuk hasznalati melegviz eléallitasara 3-75 l/perc, fiitési célokra 100 kW-ig
egyedi beépitésben és ennek tdbbszérdsére csoportos felhaszndlas esetén.
Kisebb hdcserél6 taroldval egyutt beépitve nagyobb mennyiségl hasznalati
melegviz ellatast tesz lehetéve.

A hécseréld szerkezeti kialakitasa kdvetkeztében az elérhetd hatbocsatasi té-
nyezé 3-6 kW/m? °C nagysagrendl. Nyomas- és h6mérséklettliirése alapjan tav-
fltési hécserél6ként kivaldoan alkalmazhaté. Haszndlati melegviz termelés
esetén a vizkdkivalas elkerllése érdekében az elGallitott melegviz hémérséklete
ne haladja meg az 50 °C-ot, a fiitéviz hémérsékletét ugy célszerli meg-
valasztani, hogy a hdcserélé felilet maximalis hémérséklete ne legyen
nagyobb 65 °C-nal. Ezt meghaladé h6mérséklet alkalmazéasa esetén a meleg-
vizet recirkuldltatni kell a hécserélén at 1 m/s koruli vizsebességgel, valamint
kiléndsen k6képz6 viz esetében vegyszeres kezelést kell alkalmazni.

A gyartashoz felhasznalt korrézidalld acéllemezek hosszu élettartamot bizto-
sitanak a beépitett tdmitéssel egyitt, az ivoviz minGségét nem befolyasoljak
karosan. A hdcserél6k 0,8 mm vastag, polirozott, domboritasokkal ellatott
lemezparokbdl készlilnek, melyeket egymasra tekercselnek, ezekbdl alakul ki
a hdatado fellilet, melyek a primer és szekunder kézeget elkuldnitik. A primer
és szekunder oldal megvalasztasa mindig az adott feladat kértiimeényeitdl fligg.

A KN hécserélék menetes, a KT hécserél6k karimas csatlakozassal késziil-
nek.

A hécserél6k f6bb felhasznalasi teriletei:

— g6zzel fiitott hasznalati melegviz termelés, a primer h6hordozd lehet viz,
vagy 0,4 bar tulnyomasu g6z,

— napenergia-hasznositas,

— hészivattyu hécseréléje,

— padlofités,

— élelmiszeripar,

— vegyipar,

— hiit6gépek kondenzatoraként, vagy elparologtatdjaként, cloropren (neo-
pren) gumicsé valasztémitéssel,

— olaj f(itése és hiitése,

— Uszémedence vizének f(itése, stb...



SZERKEZETI JELLEMZ6K

A hécserél6k f6 része a tekercslemez, 0,8 mm vastag korréziéallo acéllemez-

b6l készil.

Alkatrészek anyaga:
— KO 41 MSZ 4360, vagy X2 CrNi 18 9 DIN 17440, WNr 1.4306
— KO 38 MSZ 4360, vagy X2 CrNiMo 18 10 DIN 17440, WNr, 1.4404

— KO 36 MSZ 4360, vagy X10 CrNiTi 18 9 DIN 17440, WNr, 1.4541

— Szilikon gumicsé (PEMUSZIL)
— Cloropren gumicsé

— Teflon (extrém magas hémérsékletre és agressziv kozegre)

BEEPITESI MERETEK

1. dbra
Tipus A B c D /LT
Ures tele
KNO 153 210 3/4 1/2 2,7 3,2
KNA1 273 330 1 3/4 47 55
KN2 393 450 1 3/4 6,7 7,7
KN3 513 570 1 3/4 8,7 10,0
Tipus E F - Suly (kp)
Ures tele
KT3 610 640 10,7 12,0

Hocserélok ellenallasa

Kopenytér oldalon (NA25, ill. G1 bemenet)
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MUSZAKI ADATOK

Maximalis izemi nyomas: KN hécserélénél 16 bar és KT hScserélénél 10 bar
mindkét oldalra.
Maximalis Gzemi hémérséklet: 150 °C mindkét oldalra.

Tipus K.0 K. K.2 K.3
- Atirazmlo keresztmetszet 1,46 157
S 10°m
§3 Viztérfogat 1 m/sec-nél
e ,
V', m¢/h 5,25 5,66
g Atiragnlo keresztmetszet 0114 | 024 |0.366 0515
[e) 10°m
‘S
'Ua)_ Viztérfogat 1m/sec-nél, V';m%h| 0,41 0,86 1,32 1,85
Flt6felllet A m? 0,167 | 0,351 | 0,536 0,73

HOCSERELOK TELJESITMENYE

Hoéatadasi értékek: S x U (fellilet x h6atadasi tényezd)

A (m¥h) B (m%h) K.0 K.1 K.2 K.3
] 0,3 500 840 1040 1200
0,6 580 1000 1280 1500

0,3 680 1040 1240 1400

2 0.6 790 1300 1610 1900
15 - 1600 2060 2530

0,6 1050 1610 2000 2330

5 15 - 2130 2730 3320
2.5 - - 3100 3840

0,6 1220 1850 2230 2560

10 15 - 2500 3190 3820
2.5 - - 3720 4500

A tablazatban szerepl6 értékek W/°C-ban vannak megadva, viz-viz izemben,
50 °C-os HMV esetében.

A = kdpeny oldali témegaram (C"” ill. DN25)

B = spiral oldali tdmegaram (C"" ill. DN20)

A hécserél6ben atadott hémennyiség: Q = SxUxDTm, ahol a DTm =
logaritmikus h6mérséklet kilénbség.
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Példa:

-2 m’/h 10-60 °C-ra HMV felmelegitésére
- 5 m*/h 85-65 °C primer f(itéviz all rendelkezésre, ebbdl DTm = 36,5 °C
Q=Q,xAT = 5000 I/h x 20 °C = 100 000 kcal/h°C = 116,3 kW/°C

__Q _ 1163 _ 0
SxU = DTm - 365 = 3,18 kW/°C

A K.3 tip. hécserélé a megadott viszonyok k6zétt 3,568 kW/°C értékkel
rendelkezik. A hécseréld ellenalldsa az adott tdmegdramoknal:

Képeny oldal: Apk = 25 kPa (0,25 bar)
Spiral oldal: Apk = 40 kPa (0,45 bar)

TERVEZESI IRANYELVEK

A hdcserélSket az érvényben 1év6 szabvanyok (pl. csévezetéki szerelvények
stb.) elirasainak megfelel6en kell beépiteni. A hlcserél6 vizszintes, vagy
fliggbleges helyzetbe kerlljon beépitésre. Kerilni kell az 50 °C-nal magasabb
hémérsékletli hasznalati melegviz elballitasat. Kaléndésen ott, ahol a
recirkulacios vezeték nincs kiépitve. Magas keménységi foku viz melegitése
esetében vegyszeres kezeléssel kell gondoskodni az elkdvesedés
megel6zésrdl (pl. Hydrogel). A hasznélati melegvizkészité berendezés szaba-
lyozasat az ismert alapelvek szerint kell megtervezni, az aldbbiak figyelem-
bevételéve:

— A szabalyoz6 P, vagy Pl legyen.

— A szelepmeghaijté futasi ideje max. 120 sec. lehet.

— A h6érzékelS beépitésénél gondosan lgyeljink arra, hogy a teljes érzékeld
hosszuséga érintkezzen a szekunder melegvizzel, illetve egyéb kdzeggel.

— A kétutu szelep névleges méretét mindig a flt6viz tomegarama alapjan kell
meghatarozni. A nyitott szelepen létrejové nyomasesést ugy valasszuk meg,
hogy legalabb fele legyen a valtozé tdémegaramu ag ellenallasanak, masrészt
a szivattyu emelémagassaga legyen 4-5-sz6rése ezen ag ellendllasanak, s
megkerll6 ag és a valtozé tdmegaramu ag pedig legyen kdzel azonos
ellenallasu.

— A rendszert célszer(i kiegésziteni max. hatarolé termosztattal, amely meg-
hatarozott fitéviz hémérsékleténél a primer keringet§ szivattyut ledllitia. Az
Ujbdli szivattyu indités csak kézi beavatkozassal legyen végrehajthato.



G6ZFUTES TERVEZESE

Gézflités 70 m/sec maximalis gézsebesség vehetd fel 1,4 bar abszolut nyo-
masu gbzre. (A hécserélb ettdl eltéré nyomasu gézzel is miikodtethetd.)

A tablazatban megadott értékek a spiraltekercsbe belép6 70 m/sec g6z se-
bességre vonatkoznak, a K.2-K.3 hdécserél6knél a masodik értékek a csat-
lakozé csonkban [év6 70 m/sec sebességli g6zre vonatkoznak.

Tibus G6z G6z Hételjesitmény 10-15 °C-o0s viz
P mh) | (kg/h) (103 kcal/h) (I/perc)
K.0 104 83 41 15
K. 208 166 82 30
Ko 312 249 123 45
: 208 166 82 30
K3 396 316 156 57
: 208 166 82 30

* A megadott érték elvi adat!

BEEPITESI PELDAK

Hécserél6 egyedi beépitése

e . i — -

3. dbra

K = hécserél6

P = szivattyu

B = kerll6 vezeték szelep
A = dramlaskapcsold

T = termosztatikus szelep

fe = belépd fiitéviz
fv = kilépé flitéviz
h = hidegviz

m = melegviz

Hocserél6 vizszintes beépitése

[ ]
a_l
T

4. dbra

K = h8cseréld

A = aramlaskapcsold

V = valtészelep

P = szivattyu

F = f(itérendszer

R~N = elektromos betap

Sakis

k = kazan

fe = eléremend f(it6viz
fv = visszatéré f(itéviz
h = hidegviz

m = melegviz

o S O e

At



Hoécserél6 beépitése taroldval

1 0 a 8
| | | |

[ — ey
] o —— =y H

It

Hécserélé parhuzamos beépitése
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6. abra
5. és 6. abra jelmagyarazata:
7. megkerll6 vezeték szabalyozo
1. hidegviz belépése szelep (szikség szerint)
2. elzarészelep 8. h6méré
3. visszacsap6 szelep 9. héérzékeld
4. lefuvato biztonséagi szelep 10. fit6éviz keringetd szivattyu
5. sz(ir6 11. automatikus szabalyozo szelep
6. hasznalati melegviz keringetd 12. tisztitd csonk
szivattyu 13. melegviz keringet§ szivattyu
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FELSZERELESI ELGIRASOK

A hécserélét vizszintes vagy fligg6leges helyzetbe kell beszerelni.

Szennyfogd szirét kell beépitani a hécseréld elé, a cirkulaciés vezeték
bekotési helye utan.

Az (zemeltetés soran megengedett maximalis h6mérsékletet és nyomast
tullépni tilos.

KARBANTARTAS

Jol megtervezett és jol kiépitett h6cseréld rendszer esetében a hdcseréld
rendszeres karbantartast nem igényel.

Ha az Uizemeltetés soran a hécserél6 teljesitménycsdkkenése tapasztalhato,
akkor dugulasra, vagy elkdvesedésre lehet kovetkeztetni. A hdcserél6ben
lerakédott vizkdvet az alabbiakban leirt eljarassal el lehet tavolitani. A vizkéol-
dast célszerd leszerelt hGcserél6n elvégezni, ekkor az atmosas elétti, illetve uta-
ni sulymérésbdl megallapithatd az eltavolitott szennyezdés mennyisége, illetve
az eredeti sulytol valo eltérés.

A beépitett korr6zidallé acélok és szilikongumi a savas olddszereknek jol
ellenall, igy a mosas tdbbszor is elvégezhetd.

A lerakodasok feloldasa:

Olddszerként mindig savas oldatot hasznaljunk. A savas oldattal valo érint-
kezés a lehet6 legrévidebb legyen (kismértékii kdvesedés esetén 5 perc,
csaknem eltdmddott készuléknél kb. 1 6ra). Az oldas elvégezhet6 10-20 °C
vizzel, a magasabb hémérséklet(i keverék meggyorsitja a folyamatot.

Hasznalando oldo keverék:

Vizk8oldas céljara el6nyésen hasznalhaté 10%-os tdménységi
szulfaminsav HoN-SO5-OH (NHoSOgH).

A vegyszer viszonylagos magas arat felhasznalasi elényei ellensulyozzak:

— jol oldja a vizkdvet,

— kiméli a korrdziéallo acélt,

— nem szlikséges inhibitort alkalmazni,

— kevésbé veszélyes a felhasznalasa mint a sdsavé.

Nagyobb elévigyazatossaggal hasznalhatd a sésavoldat inhibitorral egyutt,
mely lehet pl. 24+1%-0s hidrazin hidrat, vagy 4%-o0s 6nklorid (vizben oldva).
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Nem hasznalhato:
— kénsav
— salétromsav

Hasznalando szivattyu:

Vegyszerekkel szemben ellenalld kivitelli legyen.
Minimum 10 m-es emelémagassagot biztositson 1-1,5 m*¥h teljesitménynél.

FIGYELEM!

A vizk6oldasi miiveletek végzése soran védéfelszerelés hasznalata (védé-
szemliveg, koétény, kesztyl) kotelezé.

Oblités:

A vizk8oldasi mivelet befejeztével a készlléket azonnal at kell 6bliteni
folydvizzel.

Passzivitas:

Az esetleges olddszer maradvanyok tovabbi hataskifejtésének megakada-
lyozasara a készuléket 4%-os hidrazin hidrat oldattal, esetleg 2%-os kal-
ciumkarbonattal semlegesiteni kell.

A semlegesitést a vizk6oldasnal hasznalt szivattyuval megegyez6 szallitd
teljesit-mény( szivattyaval kell végezni 10 percen at. Indikatorral ellendrizni
kell, hogy az oldat pH-ja 9 f6l6tt maradjon. A passzivalasi mivelet elvégzése
utan a készuléket at kell dbliteni tiszta ivovizzel.
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